MECHANIKA PRZEMYSLOWA

PRZENOSNIKI SLIMAKOWE
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MECHANIKA PRZEMYStOWA

Wykonujemy kompletne przenosniki Slimakowe oraz ich podzespoty

(tj., waty, koryta, Sciany przednie i tylne, tozyska srodkowe, pokrywy, zasypy, itd.)

wg. dokumentacji wtasnych lub powierzonych oraz podzespoty wg. Katalogu S-1

opracowanego przez byty Kombinat Remonotowo-Budowlany Przemystu Cementowo-Wapienniczego.

Produkujemy przenosniki dla kazdej z gatezi przemystu od cementowo-wapienniczego,
poprzez gérnictwo, rolnictwo, przemyst spozywczy, itp.

Wykonujemy przenosniki ze stali zwyktych,
stali nierdzewnych, kwasoodpornych oraz ze stali
o podwyzszonej odpornosci na Scieranie.

Produkujemy réwniez przenosniki
z wymiennymi naktadkami
ze stali trudnoscieralnych.

W zaleznosci od rodzaju materiatéw transportowanych
w przenosnikach wykonywane sa:

- $limaki petne (do transportu materiatéw sypkich,
miatkich lub drobnoziarnistych)

- $limaki wstegowe (do materiatow wilgotnych, lepkich,
srednioziarnistych i kawatkowych oraz zbrylajacych sie)

—waty o skokach normalnych i pomniejszonych
oraz wiele innych.
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* wspotczynnik zasypu (wypetnienia koryta) - 0,35%
w pracy poziomej

Zaktad produkcyjny: Budrem | 45-123 Opole | ul. Budowlanych 52
Kontakt: Krzysztof tyson 695 995 081 | Grzegorz Trepka 695 995 082 | e-mail: biuro@budrem.net



mailto:biuro@budrem.net

n WYKONUJEMY NASTEPUJACE RODZAJE
BUDREM
—— PRZENOSNIKOW SLIMAKOWYCH:

MECHANIKA PRZEMYStOWA

WA W

ZE STA"-:'I‘:',) :KOK'EM 0 ZAGESZCZONYM SKOKU

WAL SLIMAKOWY WSTEGOWY . OZMNIEJSZAJACEJSIE
SREDNICY ZEWNETRZNEJ PIOR

2

WAL STOZKOWY - RURA PROWADZACA PRZENOSNIK SLIMAKOWY
O ZMNIEJSZAJACEJ SIE SREDNICY BEZWALOWY Z ELEMENTOW
SPAWANYCH

Z WYMIENNYMI WKLADKAMI ZE ZMIENNYM
ZE STALI TRUDNOSCIERALNYCH SKOKIEM PIOR

TZW. WAL ZEBATY WAL Z PIORAMI
Z WCIECIAMI DO WEWNATRZ

ORAZ ZAMOWIENIA INDYWIDUALNE
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MECHANIKA PRZEMYStOWA

DOSWIADCZENIE - PONAD 30 LAT

Jestesmy ponad ¢wier¢ wieku w branzy

WYSOKA WYDAJNOSC | POWTARZALNOSC PRODUKCJI
Dzieki zastosowaniu nowoczesnej technologii jestesmy w stanie
wykonac piéra duzo szybciej z wysoka powtarzalnoscig, a niezwykta
precyzja wykonania, skraca czas montazu piér do watu.

Dzieki temu nasi klienci zyskuja czas i pienigdze

0SZCZEDNOSC MATERIALU

W zaleznosci od skoku piéra, dzieki wycinaniu przez nas matych klinéw
w wyjSciowym materiale, istnieje mozliwos¢ przedtuzenia zwoju pidra.
Pozwala to zmniejszy¢ docelowa ilo$¢ piér na wale a tym samym
ograniczyc¢ koszty.

MINIMALIZACJA BLEDOW TECHNOLOGICZNYCH
Dzieki zastosowaniu naszej technologii jestesmy w stanie minimalizowa¢
btedy spasowania piér wystepujace przy klasycznym sposobie wykonania

NIEZWYKLA PRECYZJA | DOKLADNOSC DOPASOWANIA
Margines btedu nie przekracza 1/2 grubosci materiatu

DOKELADNOSC WYKONANIA:

SKOK +-3%
SREDNICA ZEW. +-0,5%

PRZESUNIECIE STYKU KONCOWEK , . .
PIOR WZGLEDEM SIEBIE NIE wiEcES Niz | 0r2 9TU bosci materiatu

NAJCZESTSZE BLEDY PRZY WYKONYWANIU NASZE PIORA POWYZSZE WADY
PléR STANDARDOWA TECHNIKA MAJA ZNIWELOWANE DO MINIMUM !!!
- »q«
Luzne piéro - przerwa Niedolegajace do siebie Niedolegajace do siebie
miedzy rdzeniem, a piérem  zakonczenia pior $limaka zakonczenia pidr slimaka
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DO PRZENOSNIKOW SLIMAKOWYCH?

MATERIAL SYMBOL SREDNICA ZEWNETRZNA GRUBOSC MATERIALU
Stal konstrukcyjna m.in. 1.0037, 1.0570 150mm - 1200mm do 25mm
Stal nierdzewna m.in. 1.4462 150mm -1200mm do 25mm
Stal kwasoodporna m.in. 1.4301, 1.4404 150mm -1200mm do 25mm
1.4462

Stal trudnoscieralna m.in. Hardox 400, 450 -

CR4800, Raex Ard00 250mm - 1200mm do16mm
Stal i

@ nap}a.wana napoing m.in. Kalmetal, Vautid 100 *%) *%)

trudnoscieralng *)
Pozostate na zapytanie kontrahenta

*) powstaja spekania podczas formowania pioéra, ktére nie maja wptywu na trwatosc¢ pior przenosnika Slimakowego
**) grubos$¢ materiatu zalezy od grubosci blachy podktadowej oraz grubosci naopiny

DLACZEGO MY?

PRODUKUJEMY NA MIEJSCU W OPOLU,
A DZIEKI BLISKOSCI AUTOSTRADY A4,

OPOLE MOZLIWY JEST SZYBKI ODBIOR ZAMOWIONYCH
TOWAROW LUB WYSYLKA FIRMA KURIERSKA

PRODUKUJEMY PIORA NA MASOWA SKALE,
PRZY ZACHOWANIU NIEZWYKLEJ
POWTARZALNOSCI

MAMY SWIADOMOSC, ZE W PRZYPADKU AWARII PRZENOSNIKA W ZAKtADZIE
PRODUKCYJNYM, NAJWAZNIEJSZA JEST SZYBKA NAPRAWA, DLATEGO URUCHOMILISMY
SPECJALNA UStUGE - WYKONANIE PIOR W 48 H II!
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MECHANIKA PRZEMYStOWA

PRZYKLADOWE REALIZACJE

ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY

WIECEJ NA: www.budrem.net
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